Gute Griinde fur die Trennung

Die Separation von Wirtschaftsdiingern bietet einen Weg, Nahrstoffstrome gezielter zu
steuern. Sascha Hermus vom Niedersachsen Netzwerk Nachwachsende Rohstoffe und Bio-
okonomie e.V.(3N) stellt unterschiedliche Systeme vor und hat mit Praktikern iiber den

Einsatz der Technik gesprochen.

Lohnunternehmer finden sich auf mehre-
ren Seiten der Wirtschaftsdiingerbearbei-
tung wieder. Zum einen sorgen sie fir die ex-
akte Ausbringung auf dem Acker, kimmern
sich um die Logistik, sind aber auch in Teilen
fir die Separation bzw. Aufbereitung der
Wirtschaftsdiinger verantwortlich.

Die neue Diingeverordnung und die
Notwendigkeit, aufgrund des Vertragsver-
letzungsverfahrens gegen Deutschland mit
Blick auf die Nitratrichtlinie zu reagieren,
machen eine bessere Verwertung von orga-
nischen Diingemitteln notwendig. Die orga-
nischen Wirtschaftsdiinger (WD) Schwei-
negille, Rindergiille und Garrest miissen
in eine Form gebracht werden, die es auf-
nehmenden Betrieben in Ackerbauregionen
erlaubt, diese sicher und vegetationsgerecht
einsetzen zu konnen. Hier spielen das Frei-
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setzen der Nahrstoffe, Humusreproduktion
und Geruchsintensitdt eine entscheidende
Rolle, um nur einige der wichtigen Eigen-
schaften zu nennen.

Praxis-Netzwerk

In einem Expertenworkshop des Nieder-
sachsen Netzwerk Nachwachsende Roh-
stoffe und Biookonomie e. V. (3N) haben ver-
schiedene Interessensvertreter und Praxis-
partner iiber Fragen der Abgeber und Auf-
nehmer von Nahrstoffen aus Wirtschafts-
diinger diskutiert. Ein wichtiges Ergebnis
unter vielen anderen ist, dass die aufneh-
mende Region bislang zu wenig in den Pro-
zess der Aufbereitung sowie der daraus re-
sultierenden Produktschaffung involviert ist.
Darum werden im Herbst 2018 Mitglieder
des Bundesverbandes Lohnunternehmen

unter Koordination des 3N mehrere abge-
bende und aufnehmende Betriebe besu-
chen. Dadurch soll erreicht werden, dass
diejenigen mit direktem Kontakt zu der ein-
gesetzten Ausbringtechnik in aufnehmen-
den Regionen wichtige Hinweise geben kon-
nen zu den technischen Anforderungen an
die erzeugten Produkte aus Uberschussre-
gionen.

Das kann die Technik

Der Markt fiir Separationstechniken und da-
mit die erzeugbaren Diingerprodukte sind
auf Grund des gestiegenen Drucks auf die
Flache durch Flachenkonkurrenz sehr stark
gewachsen. Entsprechend beschaftigen sich
immer mehr Maschinenhersteller mit dieser
Thematik. Im Folgenden werden vier unter-
schiedliche technische Lésungen zur Sepa-



ration genauer beleuchtet und jeweils ein
Lohnunternehmer genannt, der mit dieser
Technik in regionalem und tberregionalem
Bereich an verschiedenen Betrieben seinen
Service anbietet.

Fir die Maschinendaten wurden die
Hersteller direkt angefragt. In den vier Gra-
fiken auf Seite 38 sind die Abscheidegrade
der Ndhrstoffe in die feste Phase dargestellt.
Diese sind fiir drei Separationstechniken in
vier verschiedenen Substraten tber alle re-
levanten Nihrstoffe aufgefiihrt. Gewonnen
wurden diese Daten im Euregio-Projekt
,Mest op Maat“. Die Aufbereitung der Daten
erfolgte durch Mitarbeiter der FH Minster,
die Leadpartner fiir das Gesamtprojekt ist.

Das sagt die Praxis

Die Bioenergie Dagger GmbH & Co. KG aus
Handrup setzt den Regenis ME Maiseinspa-
rerseit 2013 ein, um einen Teil des benotig-
ten Mais fiir die eigene Biogasanlage durch
abseparierte Rindergiille zu ersetzen. Aus
dem Erwerb der Maschine zur Eigenversor-
gung entstand recht schnell eine Chance,
auch anderen Betrieben die Moglichkeit zur
Separation zu geben. Andreas Dagger er-
klart dazu Folgendes: ,Wir haben ungefahr
zehn Betriebe pro Jahr, die die Maschine lei-
hen. Dafir liefern wir diese im Umkreis von
60km zu einem Festpreis von 200 €

Mit der Zentrifuge
konnen ca. 80 %
des Gesamt-
phosphors in die
feste Phase liber-
fuihrt werden.

+MwsSt. an und nehmen diese dann auch in
Betrieb. Die Kosten belaufen sich auf
2€ Netto prom?® Rohgiille. Die Menge, die
der Betrieb separiert, wird tiber einen instal-
lierten Durchflussmengenmesser ermittelt.
Die restliche Arbeit, wie das Abfahren der
festen Phase muss der Betrieb selbst tiber-
nehmen.” Es wird kein Personal gestellt, da
die Maschine selbsttatig arbeitet und ent-
sprechend installierte Sensorik etwaige Feh-
ler erkennt. Es werden nur die Substrate
Garrest und Rindergiille verarbeitet.

Ein anderes Konzept verfolgt Lohnunter-
nehmer Robin Kolb. Er ldsst als Vermittler

verschiedene Unternehmen, welche die An-
lage V2S von SILCon besitzen, an Betrieben
separieren, die Uberregional verteilt sind.
Daher liegen seine Kunden Uber Nieder-
sachsen, Schleswig-Holstein, Brandenburg
und Mecklenburg-Vorpommern verteilt.
Eine Aufteilung der Substrate gibt es aber
auch hier: In Niedersachsen und Schles-
wig-Holstein werden Rinder- und Schwei-
nebetriebe angefahren (ca. 35 feste Kunden)
und in Brandenburg und Mecklenburg-Vor-
pommern vor allem Biogasanlagen. Bei
den viehhaltenden Betrieben nimmt der
Betrieb von Robin Kolb auch die festen An-
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In den Grafiken sind die Abscheidegrade der Nihrstoffe in die feste Phase dargestellt. Gewonnen wurden diese Daten im Euregio-Projekt ,,Mest op
Maat”. Die Aufbereitung der Daten erfolgte durch Mitarbeiter der FH Miinster.

I Robin Kolb lisst als Vermittler verschiedene
Unternehmen, welche die Anlage V2S von
SILCon besitzen, an Betrieben separieren,
die liberregional verteilt sind.

A Andreas Dagger setzt den Regenis ME Mais-
einsparer ein, um einen Teil des benétigten
Maises fiir die eigene Biogasanlage durch ab-
separierte Rindergiille zu ersetzen.

EJ LU Hans Thun aus dem schleswig-
holsteinischen Oldenhiitten separiert seit
2015 Giille und fahrt mittlerweile 60 Be-
triebe an.

teile nach Separation ab, da er neben dem
Separationsgeschaft auch eine Nihrstoff-
borse betreibt. Die Einsdtze bei den Biogas-
anlagen (ca. 15-20 pro Jahr) werden von
RobinKolb aus folgenden Griinden getatigt:
,Manche Biogasanlagen achten zu Teilen zu
wenig auf die TS-Rickstande im Fermenter.
Steigen diese zu stark an, bilden sich zu
grole Schwimmschichten. Dann kann es
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passieren, dass die Biologie nicht mehr funk-
tioniert. Zudem schaffen es die Riihrwerke
oft nicht, groke Mengen an fasserreichem
Substrat ausreichend gut zu durchmischen.
Dann hilft nur noch die Separation, wobei
der feste Anteil abtransportiert wird und
die flissige Phase wieder in den Fermenter
zuriickgefihrt wird.” Die Kosten fiir die
Separation von 5.000 m* Garrest liegen bei
ca. 8.500€ + MwSt. Dies entspricht einem
Stundenlohn von 170 € Netto bei einem
Durchsatz von 100 m?/h. Allerdings konnen
diese Zahlen auch leicht variieren, da der
Inhalt des Lagers sich von Anlage zu Anlage
unterscheidet und die Durchsatzraten ange-
passt werden missen. Im Preis inbegriffen
sind ein Schlepper, die bendtigten Schlauche
und das Personal zum Bedienen der Anlage.
,Das Abtransportieren des festen Teils ist
Verhandlungssache®, so Robin Kolb. Fiir die

Anfahrt und Abfahrt werden 60 ct/km be-
rechnet.

LU Hans Thun aus Oldenhiitten betreibt
selbst eine V2S und hat die Reprdsentanz
fur die Firma SILCon in Schleswig-Holstein
inne. Er setzt die Maschine seit 2015 ein
und fahrt damit mittlerweile 60 Betriebe
an. Diese bestehen aus Biogasanlagen und
Milchviehbetrieben. Zu den Kosten macht er
folgende Angaben: ,,Die Anfahrtskosten und
Aufbaukosten schlagen mit 60 €/h + MwSt.
zu Buche. Dazu kommen noch 3-4€/m?
Rohware. Diese Kosten beinhalten eine
Arbeitskraft, die die Maschine bedient.”

Ein ganz anderes System hinsichtlich
der Kosten verfolgt die Raiffeisen Waren-
genossenschaft Emsland-Sud (RWG) mit
dem Einsatz ihres Dekanters LW 530NY von
Huning. Hier werden keine Stundensitze in
Ansatz gebracht, sondern die durchgesetzte
Menge (1.50 €/m?3) plus einer Pauschale von
3€/kg an abgetrenntem Phosphor in die
Festphase und einer Pauschale fiir Auf- und
Abbau (200-500€ — je nach Aufwand). Pet-
ra Wohle von der RWG sagt dazu: ,Wir haben
in der Grafschaft Bentheim eine Kooperation
mit dem Agrovermittlungsdienst. Die groRte
Herausforderung stellen hier Betriebe mit
Mast- und Sauenhaltung. Deswegen sepa-
rieren wir auch nur an solchen Anlagen. Da
hier der Phosphor der entscheidende Faktor



ist, wird dieser separat in der Kostenkalku-
lation betrachtet.“ Als Initialziindung fir
die Anschaffung der Zentrifuge bildete das
vom 3N Kompetenzzentrum koordinierte
Teilprojekt ,Biogasriibe“ im EDR-Inter-
reg-Projekt ,,Groene Kaskade im Jahr 2015.
Hierdurch konnten mehrere Testldufe mit
einer Leihzentrifuge durchgefiihrt werden
und die Abscheidegrade der Nahrstoffe in
die feste Phase analysiert werden. Schnell
war klar, dass man mittels dieser Technik
einer ganzen Region Entlastung verschaffen
kann. Die Moglichkeit, ca. 80 % des Gesamt-
phosphors in die feste Phase zu lberfiihren,
war ausschlaggebend fiir den Kauf. Somit
wurde 2017 eine eigene Zentrifuge gekauft.
Allerdings muss man neben den reinen An-
schaffungskosten noch einiges an Material
hinzurechnen, damit ein mobiler Einsatz
moglich ist. Bernhard Temmen von der RWG
listet die Positionen wie folgt auf:

30.000€
30.000€

fiir Stromerzeuger

fiir einen gebrauchten
Kiihlauflieger
Edelstahlschnecke zum
Verladen/ mit Transportgestell
Dollyachse fiir die Mulden
Pumpstation/Behilter + Dreh-
kolbenpumpe

12.000€

15.000€
10.000€

25.000€ Einbau Zentrifuge und Anpassung
in den Kiihlauflieger
(Rohre + Elektrik)

15.000€ fiir Sonstiges (Schldauche, PKW
Anhanger, usw.)

Die Gesamtkosten fiir diese An-
lage belaufen sich in Summe somit auf
ca.388.000€. Die Durchsatze liegen bei ca.
30 m3/hin Schweinegiille. Seit 2017 wurden
mit der Zentrifuge ca. 220t P aus der Region
Emsland und Bad Bentheim absepariert und
tiber Lkw in Biogasanlagen gefahren. Petra
Wohle nennt neben dem reinen P-Abtrans-
port noch folgenden Vorteil: ,Wir lassen
den Grolteil des Kaliums und des pflanzen-
verfligharen Stickstoffs auf den Betrieben.
Diese miissen diese Nahrstoffe nichtin Form
von Mineraldiinger kaufen und kdnnen so
eine Selbstversorgung sicherstellen. Dies
bedeutet, dass wir diese Mineraldiinger-
dquivalente einsparen und so den Zukauf
von aufben minimieren.”

Die vierte Technik, die Pressschnecke
PSS5.5-550 aus dem Hause Stallkamp,
wird von der Kuhstrebe Agrarservice GbR
bayerischen Westheim betrieben. Gerd
Kuhstrebe leistet hier noch Pionierarbeit,
da esim sudlichen Deutschland noch keinen
so groRen Flachendruck wegen Nahrstoff-

Uiberschiissen aus organischen Wirtschafts-
dingern gibt. LU Gerd Kuhstrebe sagt
dazu: ,Die Vorteile einer Separation sind
in der Region noch nicht erkannt worden.

Wir konnten aber mehrfach unter Beweis

stellen, dass sich sowohl Garrest als auch
Rindergiille erfolgreich separieren lassen. Im
Fall der Rindergiille lohnen sich die Kosten
allerdings nur dann, wenn durch das ge-

wonnene Material teures Stroh fiir Einstreu

eingespart werden kann. Bei Biogasanlagen
hingegen wird die Fermentation verbessert,

was zu Stromkosteneinsparungen bei den

Rihrwerken fihrt. Ein wichtiger Aspekt ist
auch in dieser Region mit eher niedriger
Nahrstoffdichte, dass Lagerraum gewonnen

wird. Dies gilt fir viehhaltende Betriebe,

aber auch fiir Biogasanlagen. Treiber hierfiir
ist die neue Diingeverordnung.“ Wichtig sind
daher die TS-Gehalte in der festen Phase bei
verschiedenen Durchsatzen.

Interessant ist bei der Technik der Preis:
Mit ca. 25% der Anschaffungskosten der
zweitglinstigsten Maschine aus diesem
Artikel kann sie als ,,echtes Schnappchen”
bezeichnet werden. Es kommt eben ganz
darauf an, fir welchen Anwendungsfall
separiert werden soll. Das einfache Trennen
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1 , Technische Daten verschiedener Separationstechniken

Huning Umwelttechnik GmbH & Co. KG
Dekanter LW 530NY

Maschinen-
bezeichnung

Anschaffungskosten Ca.250.000 € inkl. MwSt. (Stand 09/2017)
25-30m3/h Schweinegiille

www.huning.de

Durchsatzleistung

Kontaktdaten

REW Regenerative Energie Wirtschaftssysteme GmbH

Maschinen-
bezeichnung

Regenis ME Maiseinsparer

Anschaffungskosten Ca.220.000 € inkl. MwSt.(Stand 05/2018)

60 m*/h Rindergiille

Durchsatzleistung

Kontaktdaten www.regenis.de
SILCon GmbH & Co.KG
Maschinen- V2S Vakuumseparation

bezeichnung

Anschaffungskosten Ca.285.000 € inkl. MwSt.(Stand 01/2018)

80 m¥*hRindergiille

Durchsatzleistung

Kontaktdaten www.silcon.eu
Erich Stallkamp ESTA GmbH
Maschinen- PSS 5.5-550

bezeichnung

Anschaffungskosten Ca.40.000 € exkl. MwSt.(Stand 01/2018)

25 m3/h Garprodukt

9 m3/h Rindergiille (sehr trocken gepresst)
15-20 m?/h (groRe Siebweite/geringer
TS-Gehalt)

www.Stallkamp.de

Durchsatzleistung

Kontaktdaten

Fotos: Dagger, von Miller, Dérpmund, Liitzen, Hermus, 3N, und Richter, Stallkamp

von Fest- und Flissigphase fir die optimale
Ausbringung ist preisgiinstig moglich.

Einstreuersatz

Ein fir Lohnunternehmer und Maschinen-
hersteller wichtiger Punkt ist es, dass die
neue Dingeverordnung deutschlandweit

den Druck auf die Flache verstarkt. Alle fur
diesen Artikelinterviewten Partner machten
dies deutlich. Es zeigt sich aber auch, dass
die Regionen im Norden Deutschlands star-
ker auf die technischen Lésungen setzen als
es die suidlichen Regionen tun. Was aber al-
len Lohnunternehmern, die Rindergiille se-

[l Das Lohnunternehmern Thun setzt unter
anderem die Separierungsanlage VS 2 von
Silcon ein.

H Die Kuhstrebe Agrarservice GbR arbeitet

mit dem Pressschneckenseparator
PSS5.5-550 von Stallkamp.

PROJEKTE RUND UM NAHRSTOFFSTROME

»Mest op Maat“ — Diinger nach MafR

’Mesi

Die Motivation des Projektes ist es, die hohen regiona-
len Uberschiisse an Nahrstoffen in der viehveredelungs-
starken Projektregion zu veredeln. Damit sollen weni-
( =op= ger Transportmengen tierischer Ausscheidungen, auch
Maat grenziiberschreitend, entstehen und dabei gleichzeitig
\ / die Wertschdopfung im Wirtschaftsdiingerbereich iiber
den Absatz der erzeugten Produkte steigen. Ein wichti-
ges Augenmerk liegt hierbei darauf, dass der Bedarf an
Ndahrstoffen in Ackerbauregionen mit Produkten aus organischer Herkunft fla-
chig gedeckt wird. Die Projektziele sind also, die vorhandenen Giille-und Gdr-
rest-Behandlungen mit Hilfe effizienter und innovativer Verfahren zu optimie-
ren, eine Auswahl der besten Konzepte mit dem Ziel der Wertstoffgewinnung
und Kostenreduzierung zu treffen sowie eine Verbesserung der energetischen
Nutzung und ackerbaulichen Ausbringung zu erméglichen. Zu guter Letzt gilt
es, die Behandlung von Giille und Gdrresten nachfrageorientiert zu gestalten,
was bedeutet, dass im Projekt auf den Anspriichen der aufnehmenden Regio-
nen an die Diingeprodukte ein starker Fokus liegt.

,,Groene Kaskade® — Griine Kaskade
Das Projekt Griine Kaska-

GRUNE Ka " de hat zum Ziel, die Chan-
GROENE ‘SKApg 2% & hazmzel deChor

bau der Biowirtschaft im
deutsch-niederldndischen Grenzgebiet zu nutzen, indem viele Input- und
Output-Stréme, die Teil der Biogaswertschopfungskette sind, optimiert wer-
den. Ein Konsortium aus mehr als 20 Partnern erarbeitet Losungsansdtze zu
diesen Fragestellungen iiber bestehende und neu aufzubauende Kooperatio-
nen.In11Teilprojekten und einem unterstiitzenden Arbeitspaket arbeiten die
Partner an der Verbesserung der Wertschopfungskette mit spezifischem Fokus
auf einer wirtschaftlich wertvolleren Nutzung der Input- und Output-Stréme
in der Biogaswertschopfungskette. So werden z. B. optimierte Fermentations-
wege analysiert, die Gewinnung von wertvollen Substanzen iiber das Animp-
fen der Gdrreste mit z. B. Pilzen getestet oder die Mdglichkeit der Gewinnung
von aquatischer Biomasse auf den Nahrstoffstrémen der Biogasanlagen als
Output bewertet. Ebenso gilt es, Diingeprodukte iiber Trocknungen mit Sdu-
reeinspritzungen oder die ASL-Produktion an Biogasanlagen zu bewerten.
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parieren, gleichermaRen bekannt ist, ist das Er-
setzen von Stroh durch die feste Phase aus Rin-
dergiille. Andreas Dagger argumentiert dazu fol-
gendermalken: ,Die Landwirte wollen zuneh-
mend weniger Material von aulen in ihren Stal-
len haben. Das ist ein hygienischer Aspekt.
Durch die feste Phase, die mit Kalk vor dem Ein-
streuen vermengt wird, um einen Grofteil der
Bakterien abzutoten, bleibt ein unbedenkliches
und kostengiinstiges Substrat auf dem Hof.”

Auch Robin Kolb kennt dieses Verfahren
nur zu gut. Er ergdnzt zur Separation von Rin-
dergiille noch Folgendes: ,,Die Diinngiille be-
inhaltet sofort pflanzenverfiigbare Nahrstoffe.
Dazu kommt, dass diese Phase direkt mit dem
Schleppschlauch ausgebracht werden kann. Da
die groken Partikel abgetrennt sind, kommt es
nicht mehr zu Verstopfungen. Das Griinland ist
damit bestens versorgt und es wird auch noch
Mineraldinger eingespart.“ Er fihrt Rinder-
betriebe im 6-Wochen-Rhythmus an. Dabei
separiert er jedes mal 300-500 m?* Rohgiille
—je nach Betriebsgrole. Er versorgt insgesamt
sechs Biogasanlagen in Schleswig-Holstein mit
Substrat aus Rindergille. Insgesamt gehen so
pro Woche ca. 1.000t feste Phase in diese Anla-
gen. Ca. 800t stammen aus Niedersachsen und
die restlichen 200t kommen aus Schleswig-Hol-
stein. Insgesamt sind es ca. 48.000t pro Jahr.
Er hat zudem jederzeit geniigend feste Phase
aus Rindergiille zur Verfligung. BGA-Betreiber
konnten diese Ware jederzeit, auch spontan, bei
ihm erhalten.

P-Separation stark gefragt

Nach der Frage an die Unternehmer, wie sich der
Markt entwickelt in den letzten Jahren hat,
konnte kein klares Bild gewonnen werden. Fiir
die Betreiber der Schneckenpressen stagniert
der Markt. Mit wachsender Nachfrage nach Se-
paration steigt auch die Zahl der Betriebe, die
genau diese Technik anbieten. Die Nachfrage ist
aberimmer noch gut.

Eine klare Aussage, dass der Markt wichst,
liefert Petra Wohle von der RWG: , Auf Grund der
neuen Diingeverordnung haben die schweine-
haltenden Betriebe keine Wahl. Die Zentrifuge
erhilt eine stetig steigende Anzahl an Nach-
fragen.“ Auf die Nachfrage, warum die Betriebe
die Lohnunternehmer beauftragen, sind die
Antworten sehr divers. Andreas Dagger sagt
dazu: ,Die Rinderbetriebe wollen Lagerraum
gewinnen. Dariiber hinaus ist das Gewinnen
von Substrat fiir Biogasanlagen zunehmend
wichtig.“ Genau gegenteilig argumentiert Petra
Wohle: ,Lagerraum ist kein entscheidender
Faktor. Ndhrstoffe spielen die grokte Rolle. Aus
150-200 m?* Schweinegiille separieren wir ca.
26t Feststoff heraus. Das ist ein Zug, der dann
die Region verldsst. Dieser beinhaltet ca. 500 kg
Phosphor.“Robin Kolb hingegen sieht beide Fak-
toren gleichermalben bei seinen Kunden vertre-
ten: ,Die Nahrstoffverteilung in der Rohmasse
und in den beiden Fraktionen ist gleich. Aber wir
schaffen es, dass der Betrieb ca. 20 % an Lager-
raum gewinnt. Und da wir eine Gilleborse sind,

erledigen wir einen Gutteil der Dokumentation
flr unsere Kunden. Das ist ein zunehmend wich-
tiger Service, da die Biirokratie fiir die Betriebe
standig zunimmt.“

LU Hans Thun fahrt mit der V2S vor allem
Betriebe an, die ein Nahrstoffproblem haben.
Hierzu zdhlen vor allem die Milchviehhalter, ob-
gleich dieser Markt fiir ihn eher geschrumpft ist.
Auf Grund der relativ groRen Durchsitze macht
aber auch das Separieren von Garresten Sinn —
dieser Markt ist fiir seine Unternehmung gleich
groft geblieben. Der Blick in die Zukunft hinsicht-
lich der Produkte aus Wirtschaftsdiinger und die
damit einhergehende Technikentwicklung wird
ebenfalls unterschiedlich gesehen.

Robin Kolb sieht eine gute Moglichkeit fir
getrockneten, pelletierten Garrest als Angebot
fur Endkunden in Baumarkten. Ein guter Ab-
satzmarkt ware aus seiner Sicht der Garten- und
Landschafts-Bau, den er schon jetzt mit Produk-
ten beliefert. Auch Hans Thun sieht die Zukunft
in pelletierten Produkten. Andreas Dagger sagt
dazu erginzend: ,Die Ware darf nach Méglich-
keit nicht riechen. Die Ackerbaubetriebe haben
vor Ort meist Diingerstreuer — die Produkte
mussen also an die vorhandene Technik an-
gepasst sein. Eine Pelletierung ist notwendig.
Alleine schon wegen der Transportwiirdigkeit.”

Hygiene beachten
Petra Wohle fiihrt zu der kommenden Entwick-
lung aus: ,,Fir uns ist die Prozesskette in der
Technik das A und O. Die Hygieneschiene muss
durchgingig beachtet werden. Wir lagern nichts
zwischen, keine Giille beriihrt den Boden. Reini-
gung und Desinfektion der Maschine werden
noch vor Ort durchgefiihrt. Die Beratung der
Landwirte wird zunehmend wichtiger. Uns ist
Kundenbindung und ein gutes Vertrauensver-
haltnis wichtig.” Die Nahrstoffe fallen in der Pro-
zesskette Tierhaltung schon bei der Fiitterung
an. Dazu werden neue Fitterungsansatze mit
noch starker N-reduzierter Fitterung, als dies in
der DLG-Verordnung aufgefiihrt ist, z.B. im Pro-
jekt ,Mest op Maat” (Siehe Kastentext: ,Mest
op Maat” — Diinger nach MaR) getestet. Die Er-
gebnisse sind durchweg zufriedenstellend und
werden ebenfalls an den Kunden weitergege-
ben. Mit der App ,,Acker24“ der RWG wird das
Gesamtpaket abgerundet. Der Nahrstoffteil der
App wurde im Projekt ,,Groene Kaskade“ (Siehe
Kastentext: ,,Groene Kaskade” — Griine Kaska-
de) entwickelt und macht die Diingeplanung
schon im Vorfeld méglich. Fiir die RWG ist wei-
terhin entscheidend, dass in Zukunft mehr Stick-
stoff in die feste Phase uiberfiihrt wird. Dadurch
kann dieser Ndhrstoff in Regionen transportiert
werden, wo dieser auf dem Acker zur Diingung
benotigt wird. Auch dazu laufen Versuche im
Projekt ,,Groene Kaskade". -
Sascha Hermus, 3N Kompetenzzentrum Niedersachsen
Netzwerk Nachwachsende Rohstoffe und
Biookonomiee. V.
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